M I S KONSANTRE MASALARI

Masa, giren cevheri pasa, ara uriin ve cevher olarak 3’ e ayirmaktadir.

Sase Uzerinde kullanilan malzeme Play-Wood dur.

Play-Wood’un lizerine musamba kullanilmaktadir.

Masa sanziman strok ayari 10-25 mm dir. istenen strok 6n dizaynda ¢éziilmektedir.

Masa egim ayari masay! istenen giris- cikis kot farkini ayarlayabilecek vidali ayar mekanizmasi ile

yaptimaktadir .

Makinanin suyla temas eden elemanlarina ait agaclar ve citalar cam malzemeden imal edilmektedir.

Masa Uizeri ¢italar lastik olup, bunlarin ylikseklik secimi konsantre testleri ile bulunmus ve ¢ok

ylksek geri kazanim oranina ulasiimistir.

Ug kath sallantili masanin avantajlar:

%90'In lizerinde geri kazanim orani

BitlinUyle asili, yere monteli Gnitelere kiyasla daha az yer kaplar

Kolay ayarlanir

Bagimsiz veya eszamanli masa ayari

Kum veya ¢amur ayirma ozelligi

Klasik masalara oranla 2/3 enerji tasarrufu — 3 masa tahrigi 2,2 kW motor iledir.

Ayni masanin Strok, Frekans, egim, parametrelerinde degisiklik yaparak istenen tane
iriligindeki malzeme en randimanli sekilde ayrisir. Tane iriligi 3 mm altinda olmali ve cevherin
serbestlesme boyutunun altina inilmelidir.

MiS Sallantili masalari 6ncelikli olarak demir, tungsten, krom, bakir, altin, civa, giimiis ve
kursun gibi cestli minerallerin konsantrasyonu icin tretilmistir. Diger kullanim alanlari clruf,
mucur ve atiklardan deger geri kazanma, kil aritma ve cam kumundan katki gidermedir.



Masa, besleme tarafina dogru dikey olarak yerlestirilmis yikseltilmis bantlar déseli, masasin uzun
ekseni boyunca kaymasini saglayan destekleyici bir cerceve lizerine diiz olarak monte edilmis,
dikdortgenimsi bir gliverteden olusur.

Mekanizma masaya bagldir ve masayi uzun ekseni boyunca Strogu 12 — 25 mm araliginda
ayarlanarak, dakikada 250 - 280 sefer olmak lizere ileri geri hareket ettirir. Karsilikli hareket geri
strokta ileri strokta oldugundan daha hizhdir.

Yatay diizleme gore iki yonde meyilli olan ve gévdesine yatay yonde karsilikh kiiglik darbelerle sarsinti
verilerek Gzerine Ust kismindan besleme yapilmasi suretiyle agir parcalarin masa ylizeyindeki yatay
citalar arasinda seyretmesi, hafif parcalarin da yukaridan asagiya verilen su akimi ile ¢italar Gizerinden
akmasi saglanir.

Masa i¢in 6nemli bir degisken, egim degiskenidir. Normalde besleme tarafi daha algak ve konsantre
madde cikis tarafi daha yiksektir.

Ayirma prensibi, ayni tane iriligine getirilmis malzemenin yogunluk farkindan istifade esasina dayanir.

Besleme, besleme kutusundan %25 kati miktari iceren sekilde gamur olarak yapilir ve masanin
besleme yani boyunca besleme olugu ile dagitilir. Olugun sonunda ek yikama suyu eklenir ve
masanin geri kalanina yikama suyu kanaliyla dagitilir. Yikama suyu miktari da masalar i¢in 6énemli bir
degiskendir. Cok fazla olmasi durumunda ¢italar arasindaki konsantre Griini de yikayip gotirur.

En iyi isletme ayari, Su akimi, uc¢ egimi, strok uzunlugu ve frekansta cok kiictik degisikliklerle deneysel
olarak yapilmalidir. Genel olarak frekans ve strok arasindaki iliski 1zgaralardakine benzer, kisa strok,
ylksek frekans ince malzeme (-80 mesh)igin daha iyiyken, daha kisa strok ve daha disuk frekans kaba
malzeme (3 mm- 80 mesh arasi)icin daha iyidir.

Oluk, masanin besleme tarafinda masa setinden daha yiksektir ve masanin ucuna dogru yuksekligi
azalir. Bu yuksek yogunluklu biyik malzemenin ¢abuk ayrilmasini saglar ve daha ince yliksek
yogunluklu pargalarin, daha ince diisiik yogunluklu pargalardan ayrilmasini kolaylastirir.

Bu masalar aslinda akiskan filmli yogunluk ayristiricilaridir. Akiskan filmli yogunluk ayristiricilarin
tizerinde akan, farkli yogunluklardaki partikillerin maruz kaldigi ince bir su “battaniyesi” bulunur. ilk
fiziksel etkilesim partikiillerin akan su filmine temas etmesiyle gerceklesir. Ayni spesifik agirliga sahip
daha kiguk pargalar, daha buylk parcalardan ileriye hareket eder.

Su filminin, suyun ylizeyiyle olan mesafesine bagh olarak farkli hizlari vardir. En yiiksek hiz yiizeyin
hemen altindaki su katmaninda ve en diisiik hiz masa ylizeyine en yiiksek katmanda, neredeyse durur
vaziyettedir.

Daha yiksek yogunluklu partikiller su akimi igerisinde setlere takilarak alta indiklerinden masa éniine
dogru hareket ederlerken, daha distk agirhkl partikiller su akimiyla birlikte setlerin lizerinden asar
ve masanin kenar tarafina dogru hareket eder.



MIiS KONSANTRE MASALARI
BESLENEN TANE BUYUKLUGUNE BAGLI DEGISKENLERIN SECIM ABAG!
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BESLENEN TANE BUYUKLUGU: mm

PARCA UST STROK | MASA EGIM AYAR! mnvmetre
BUYUKLUGU mim YUKSELTME | YAN KOT FARKI
2.000 mm 19 19 25
0.300 mm 19 19 20
0.150 mm 13 43 15
0.044 mm 13 13 10

Yukaridaki abak kullanilarak masa ayarlari yapilmali, Cevher besleme ve ilave Su debileri verilen
degerlere gore ayarlanarak en randimanl ayirma saglanmalidir.



Mis Konsantre Masalari imalat Referanslari:

1. Orhaneli Krom Konsantre Tesisi Komple yapimi ve komple imalatlari, Tek katli 20 adet klasik
konsantre masasi imalati. Firma: Ege Metal A.S. Yapim Yili 1971

2. Beysehir Krom Konsantre Tesisi Anahtar Teslimi yapimi ve Komple imalatlari, ilk 3 kath masa
imalatlari bu tesise imal edilmistir.
Firma: Yertas Madencilik-Beta Makina ortakhgi. Yapim Y1l1:1976

3. Orhaneli Krom Konsantre Tesisi 28 Adet 3 katli Masa imalati. 100 000 ton/yil kapasite ile
diinyanin en biyik krom konsantre tesisi.
Firma: Setat Madencilik A.S. Yapim Y111:2007

4. Orhaneli Krom Konsantre Tesisi Revizyonu, 1971 yilinda Ege Metal A.S. ye yaptigimiz tesisin
revizyonunda 8 adet 3 katli saseli, dagiticili konsantre masasi imalati.
Firma: Setat Madencilik A.S. Yapim Yil1:2007

5. Akmetal Adana krom konsantre tesisi ilave slam lnitesi icin 3 adet 3 kath saseli, dagiticili
konsantre masasi imalati.
Firma: Akmetal Madencilik ve Tic. Ltd. Sti Yapim Y11:2007-imalatta

6. Askale krom konsantre tesisi 1 adet 3 kath saseli, dagiticili
Firma : Trabzon Metal Maden San. As. Yapim Yil1:2007-imalatta
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M I S Makina,insaat,Sanayi Ltd. Sti.

Adres: Bilkent.1, E5 Blok D:9 Bilkent-Ankara-Turkiye e-mail: info@misindustry.com
Ankara: Tel: 0312-395 13 55 Fax: 0312-394 38 49 http://www.misindustry.com
imalat: Ozpetek San. Sitesi. 508 Sok No:6 Ostim - ANKARA

Mobil: Tel: 0533-275 06 53



